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Die Erfindung betrifft ein Handgerat zur punkt- 
artigen elektrolytischen Behandlung, insbesondere 
zum Polieren und Atzen von meUdlischen Gegen- 
standen. 

Bekannte Anordnungen zum punktartigen elektro- 5 
lytischen Behandein metallischer Gegenstande be- 
stehen aus einem ElektroIytgefaB, einer mit diesem 
in konunimizierender Verbindung stehenden, an eine 
auBere Stromquelle anschlieBbaren Elektrode, sowie 
einer diese Elektrode iiberragend^, aus elektriscb lo 
isolieiendem Material hergestelltea Arbdtsspitze. 

Zwischen der Elektrode und der als Gegenelektrode 
wirkenden zu behandelnden Flsiche schlieBt sich der 
Stromkreis (iber die sich im Polierkopf anhHufende 
und die Vorderseite der Elektrode iiberdeckende 
Elektrolytsaule. Mit Riicksidit auf die NiveaugefaBe 
hat sich die Verwendung derartiger Cerate als zu 
schwerfallig erwiesen, so daB man die Aufgabe so 
zu iosen versuchte, daB als Polierkopf Injektions- 
spritzen zur Verwendung gelangten, de-ren als Elek- ao 
trode verwendete Nadel abgeschliffen wurde, wobei 
man zur Sicherung des Zwischenraumes zwischen 
Elektrode und Gegenelektrode, d. h, zur Sicherung 
des Anoden-Kathoden-Abstandes, auf die Nadel ein 
Glasgehause aufgesetzt hat, das die Nadel una einige as 
Millimeter iiberragt. Da aber zum Schutz des Glas- 
geh^uses, hauptsachlich gegen mechanische Be- 
anspruchungen, zwischen der Nadel und dem Ge- 
hause eine lose Verbindung besteht, erwies sich die 
genaue Einstellung zum Polieren als dne unbequeme 30 
und schwlerige Aufgabe. Hieizu kommt noch, daB 
man die Elektrode mit der Stromquelle mit Hilfe 
eines an der Nadel angeschlossenen Kabels verbinden 
und den Elektrolyt durch eine Veisetzung des 
Spritzenkolbens, und zwar mit Riicksicht auf den 35 
engen Durchmesser der Nadd mit erheblichem 
Kiaftaufwand, auf der zu behandelnden Oberiiache 
anbringen muBte, was mit Riicksicht auf das emp- 
findliche Glasgehause die Handhabung der Spritze 
erheblich erschwert hat- Die SchwerfaUigkeit der 40 
Handhabung wurde noch dadurch erhoht, dafl der 
Elektrolyt durch die klein bemessene Nadel praktisch 
nicht angesaugt werden kann, weshalb die Nadel bei 
jedem Fiillen abmontiert werden muBte, wodurch 
tdls das Kabel, teils aber auch das Glasgehause ent- 
femt und diese Telle wieder angebracht werden 
muBten. 

Der Zweck der Erfindung ist in erster Linie, ein 
Punktpoliergerat bzw. einen Polierkopf zu schsiffen, 
bei welchem, von den bekannten Geraten abweichend, 
der Elektrolyt nicht zwanglaufig ausflieBt, also das 
Nivcaugef^ und die Spritzanordnungen unn5tig 
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sind, und bei wdchm erfindungsgem'afi das Aus- 
flieBen des Elektrolyten ohne auBere Beeinflussung 
automatisch vor sich geht Die Erfindung fufit auf 
der Erkeimtnis, daB ein ausreichendes AtisQieBen des 
Elektrolyten auf die zu priifende Flache» hauptsach- 
lich unter Einwirkung einer Gasentwicfclung, ohne 
besondere MaBnahme auch nach Einschalten des 
Stromes erfolgt. Wird auch dafiir gesorgt, daB die 
sich im Laufe der Elektrolyse anhaufenden Gas- 
blasen iiber der mit der Elektrode in Beriihrung 
befindlichen Elektrolytsaule anhaufen und auf diese 
Weise auf die SauJe einen Druck ausiiben, steigert 
sich die Elektrolytstromung noch weiter. 

Die Erfindung betrifft ein solches Handgerat zum 
punktartigen dektrolytischen Behandehi, insbeson- 
dere zum Polieren und Atzen von metallischen 
Gegenstanden, das aus einem ElektroljtgefaB, einer 
mit diesem in konmiunizierender Verbindung stehen- 
den, an eine SuBere Stromquelle anschlieBbaren 
Elektrode, sowie einer diese Elektrode iiberragende, 
aus elektrisch isolierendem Material hergestellten 
Arbdtsspitze besteht. 

Sie besteht darin, daB das ElektroiytgefaB dne 
Rohrenelektrode und die Arbdtsspitze derart dicht 
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aneinander anschlieBend angeordnet sind, daB sich gegen mechanische Inanspruchnahme zumindest zum 

durch die Arbeitsspitze hindurch ein nur in Richtung Teil entlastet Beim dargestellten AusfiihrungsbeispieJ 

ins Freie bin offener Hohbraixm bildet, der das Anr wird der Haltekorper durch das der inneren Flache 

saugen der Elektrolytfliissigkeit direkt durch die des Mantels 22 angepaBte Futter gebildet, welches 

Arbeitsspjtzenoffnung ennSglichL 5 also nicht nur den den Polschuh 27 belastenden 

Bel einer derartigen Anordnung ist es klar,' daB Dnick aufnimmt, sondem den Mantel 22 auch gegen 

einerseits der Eiektrolyt vom PoHerkopf in keiner einen Radialdruck entlastet 

Lagt desselben unbeabsichtigt herausflieBen kann. Die £Iektrodel2 tragt im dargestellten AusfQh- 

andereiseits, daB sich die im Laufe der Elektrolyse ningsbeispiel zwischen dem ringfonnigen Ansatz 18 
entstehendenGasblaseniniElektrolytgefaBimRauine lo und der Verlangerung 21 den Flansch 29, welcher 

iiber der Elektrolyts'aule ansammeln und dort den onter Zwlschenschaltung der Dichtung 30 zwiscben 

Druck erhShen, wobei das Austreten des Elektrolyts den VerstarkungkSrper 28 und die vordere Haube 24 

aus der Arbeitsspitze erhoht wird. gepreBt ist, Diese Anordnung sichert die Dichtigkeit 

Weitere Einzelheiten des Erfindungsgegenstandes des Anschlusses zwischen der Elektrode 12 und 
werden an Hand der Zeichnimgen geschildert, die 15 Arbeitsspitze 13 in hohem Grade und wird dadurch 

den erfindungsgemaBen Polierkopf im Zusamimen- gleichzeitig der beim Anschrauben der Haube24 

hang mit einigen Ausfiihrungsbeispielen darstellen. entstehende Druck ebenf alls auf den Koiper 28 iiber- 

Fig. 1 zeigt einen Langsschnitt durch eine Aus- tragen, so daB also der Mantel 22 und das Mittelteil 

fiihrungsform des erfindungsgemaBen Polierkopfes, 23 gegen Langs- und Radialbeanspruchungen in 

Fig. 2 ein Schaltschema fiir die Anwen^g des 20 gleicher Weise entlastet sind. 

Ausfuhrungsbeispiels nach Fig. 1, Es ist zweckm^Big, das erfindungsgemaBe Gerat 

Fig. 3 einen Lkngsschnitt eines Details eines ande- auch mit einer die Fliissigkeit durch die Arbeits- 

ren Ausfuhrungsbeispiels, imd schlieBlich spitze 13 imd die Elektrode 12 in das ElektrolytgefaB 

Fig. 4 wiederum ein weiteres Beispiel des erOn- 10 ansangenden Anordnung zu versehen, da in 
dungsgemaBen Polierkopf es. 25. diesem Faille weder ein besonderes Fiillventil not- 

In den Zeidmungen bedeuten die gldchen Bezugs- wendig wird, noch beim Fiillen die Vorderkappe 24 

zeichen ahnliche Bestandtelle. und die Arbeitsspitze 13 entfemt werden miissen. 

. Wie aus Fig. 1 ersichtlich, besitzt das Ausfuhrungs- Beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel besteht die 

beispiel ein ElektrolytgefgJB 10, eine mit einer mit Sauganordnung aus den den BehUlterl? elastisch 
dem Ge^ kommunizierenden Durdifilhrung 11 ver- 30 vecfonnendea und in der hinteren Haube 25 in 

sehene elektrische Elektrode 12 sowie eine diese Achseniichtung verschiebbar gelagerten. Druckknopf 

iiberragende, aus isolierendem Stoff hergestellte 31, welcher sich iiber die Plattenfeder 32 an den das 

hohle Arbeitsspitze 13. Das ElektrolytgefaB 10, die ElektrolytgefaB 10 bildenden Beh^ter mit elastischer 

Elektrode 12 und die Arbeitsspitze 13 schlieBen sich Wand anlehnt. Die Abmessungen sind derartig ge- 
dicht aneinander an und bilden einen durch die 35 wMhlt, daB beim Driickea des Druckknopf es 31 in 

Arbeitsspitze 13 nur gegen den freien Raum 14 ge- Pfeilxichtung der Behalter 17 zusammengedrUckt und 

richteten Hohlraum 15. Zu diesem Zweck wird das die Luft aus ihm durch die Arbeitsspitze 13 heraus- 

ElektrolytgefaB 10 bei diesem Ausfiihrungsbeispiel gepreBt wird. Beim Ldslassen des Druckknopf es 31 

durch einen sich mit seinem offenen Ende 16 der nimmt der Behalter 17 seine urspriingliche Form 
Elektrode 12 anschlieflenden BeMlterl7 mit elasti- 40 wieder ein, wobei- die Feder32 den Druckknopf 31 

scher Wand gebildet. Die dichte Verbindung zwischen in seine ursprtingUche Lage zuriickf iihrt Gleichzeitig 

dem ElektrolytgefaB 10 und der Elektrode 12 wird entsteht im Hohlraum 15 ein Unterdruck, durch den 

dadurch erzielt, daB das sich verjiingende Ende 16 das die Arbeitsspitze 13 iiberflutende Medium, z. B. 

des Behalters 17 auf den ringformigen Ansatz 18 der der Elektrolyt oder eine Spiilflussigkeit, durch die 
Elektrode 12 aufgezogen wird. Um einen dichten 45 Arbeitsspitze 13 und durch die Durchfiihrung 11 der 

AnschluB der Elektrode 12 und der Arbeitsspitze 13 Elektrode 12 hindurch in den Hohlraum eindringt . 

zu gewahrleisten, umgibt der zylindrische hintere und ihn z. B. bis zum Niveau 34 fiillt. 

Teil 20 der Arbeitsspitze 13, die sich an ihrem Das Ausfiihrungsbeispiel des erfindungsgemaBen 

Vorderende ebenfalls verjiingt, passend den vorderen Poliei^opfes wird wie folgt bmutzt. Wie aus Fig. 2 

Ansatz 21 der Elektrode 12. 50 ersichtlich, wild die isolierte Zuf iihrung 26 des 

Es ist zweckmaBig, zumindest das ElektrolytgefaB Polierkopfes zweckmaBig mit dem negativen Poi der 

10 sowie die Elektroide 12 mit einem aus elektzisch StromqueBe 35 verbunden, d. h. die Elektrode 12 

isolierendem StoJl hergestellten, als Schaft ausgebil- arbeitet als Kathode. Der positive Pol der Strom- 

deten Mantel 22 zu umgeben. Dabei wird nicht nur quelle 35 wird mit Hilfe des Haftmagneten 36 an das 

das ElektrolytgefaB 10 gegen auBere Einwirkungen 55 zu prufende Bauteil angeschlossen und im gegebenen 

geschiitzt, sondem es wird auch ein SchluB des FaDe mit der Kurbelwelle37 in elektrisch leitende . 

Stromkreises durch kSrperliche Beriihrung der Elek- Verbindung gebracht, was bedeutet, dafl das Priif- 

trode 12 mit der Bedienungsperson verhindert. stiick als Anode arbeitet Die Kurbelwelle 37 kann 

Der Mantel 22 besteht aus dem zyBndrischen naturgemaB auch in montiertem Zustand gepriift 

MiUelteil 23 sowie aus der sich daran anschlieBenden 60 werden, was durch die in Fig. 2 dargestellten Lager 

vorderen Haube 24 und der hinteren Haube 25, 38-39 angedeutet wbrd. Das PriifstUck kann im Not- 

Zwischen der Haube 25 und dem Mittelteil 23 liegt fall geerdet werden, wie dies an der mit dem Bezugs- 

der mit einer Zufuhnmg 26 versehene Polschuh 27, zeichen 40 angegebenen Stelle angedeutet ist. 

der im Innem des Mantels 22 elektrisch leitend mit Die Arbeitsspitze 13 des Polierkopfes wird in den 

der Elektrode 12 verbunden ist Die elektrische Ver- 65 zu verwendenden Elektrolyt getaucht, der durch 

bindung erfolgt zweckm^ig durch den im Inneren EindrClcken des Knopf es 31 in Pfeilrichtung33 in den 

des Mantels 22 angebrachten, aus leitendem Material Hohlraum 15 gesaugt v/lrd. Die Arbeitsspitze 13 wird 

hergestellten Verst^kungskoiper, der den Mantel 22 hierauf an die in bekannter Weise vorbereitete und 
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knopfes (31), welcher sich an den BehSRer (17) 
uber eine Plattenfeder (32) anlelint 

11. Gerat nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch die Anordnung eines an dem entgegenge- 
setzten Ende der Elektrode (12) rait einera von 
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aufien betatigbaren Kolben (43) abgeschlossenen 
Zylindeis(44). 
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in der Figur verzerrt dargestellte Flache41 der 
KurbeJwelle 37 gelegt. Hierdurch wird der Strom- 
kxeis 12, 28, 27, 26, 35, 36, 37 durch die Elektrolyt- 
sSuIe in der Durclifuhnmg 11 als Belastungswider- 
stand geschlossen pnd die Elektrolyse setzt ein. Der 5 
Abstaad der Anode 37 wird durch den die Elelctrode 

12 iiberragenden Abschnitt der Arbeitsspitze 13 be-, 
stimmt. 

Die wahrend der Elektrolyse entstehenden Gas- 
blasen gelangen durch den Teil 19 der Arbeitsspitze lo 

13 und die Durchfiihrung 11 der Elektrode 12 in das 
ElektrolytgefaB 10 und sammehi sich tiber dera 
Niveau 34 der Elektrolytsaule im Beha]terl7 an. 
Der auf die Elektrolytsaule wirkende Druck erhoht 
sich demzufolge, wodurch der Elektrolyt durch die 15 
Arbeitsspitze 13 auf die zu behandetade Flache 41 
ausstromt. Das FlieBen des Elektrolyts geht also 
selbsttatig vor sich, und die Betatigung des Druck- 
knopfes31 ist nur dann ndtig, wenn die Intensitat 
der Stromung aus irgendeinem Grunde nicht aus- 20 
reichend ist Dies verursacht aber keine besondere 
Schwieiigkeit, da die Bedienungsperson den Knopf 31 
mit dem Daumen driicken kann, ohne hierzu ihre 
andeie Hand in Anspruch nehmen zu miissen. 

Nacih Beendigung der elektrolytischen Behandlung 25 
wild der Polierkopf von der Arbeitsfiacbe41 entfemt, 
wobei sich einerseits der Stroznkreis automatisch 
dflfnet, und andererseits, wegen Wegfalls der Gas- 
entwicklung, auch die Elektrolytstromung aufhort 
Per erfindungsgemaBe Polierkopf arbeitet also sowohl 30 
in Hinsicht auf das SchlieBen und Offnen des Strom- 
kreises als auch hinsichtlich der Aufrechterlialtung 
der Elektrolytstromung automatisch, 

Nach Beendigung der etwa serienmaBigen elektro- 
lytischen Behandlimg wird der zuriickgebliebene 35 
Elektrolyt hinausgedriickt und an seiner Stelle z. B. 
neines Wasser in den Hohlraum IS zum Spulen ge- 
saugt, um das Material des Behaltersl? von. der 
Atzwirkung des Elektrolyts zu befreien. 

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 3 ist dei den 40 
Behaiter 17 tragende ringformige Ansatz 18 der 
Elektrode 12, die aus korrosionsbestSndigetn Material 
hergestellt ist, so weit verlangert, daB der Behalter 17 
den Elektrolyt nicht beriihren kann. Wird namlich 
nur soviel Elektrolyt aufgesaugt, wie in einer iiicht 45 
allzu schiSgen Lage des Polierkopfes auf der inneren 
Seite der Verlangerung 42 zuriickbleibt, so entfaltet 
der BehSlter 17 die n6tige Saugwirkung, ohne den 
Elektrolyt zu beruhren. Es ist nur darairf zu achten, 
nach Gebrauch den zuriickgebliebenen Elekti'olyt 50 
durch Driicken des Knopfes 31 aus dem Hohlraum 15 
zu entfemen, bevor der Polierkopf in waagerechte 
Lage gelangt. 

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 4 unterscheidet 
sich von obigen Ausfiihrungsformen dadurch, dafi 55 
das ElektrolytgefaB und die Sauganordnung durch 
den an dem der Elektrode entgegengesetzten Ende 
angebrachten, durch den von auBen zu betatigenden 
Kolben 43 abgeschlossenen Zylinder 44 gebildet wird. 
Der Kolben 43 wird von auBen durch die in der 60 
Haube 25 gefiihrte und an ihr herausragend&n 
Stange 45 betatigt. 

Zmn Ansaugen des Elfektrolyts wird die Kolben- 
stange 45 zunachst in Richtung des Pfeils33 ge- 
schoben, sodann die Arbeitsspitze 43 in den Elektro- 65 
lyt getaucht, die Stange 33 wiederum zuriickgescho- 
ben, so daB in den hinter dem Kolben 43 entstehenden 
luftarmen Raum Elektrolyt eindringt. 
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Im iibrigen wird diese Ausfiihrungsfonn im 
wesentlichen wie die vorher beschriebene verwendet 

PATENTANSPROCHE: 

l.Handgerat zum punktardgen elektrolytischen 
Behandebi, in&beson^re zum Polieren imd Atzen 
von metaSisdien Gegenstanden, bestehend aus 
einem ElektrolytgefaB, einer mit diesem in kom- 
munizierender Verbindung stehenden, an eine 
auBere StromqueDe ansdilieBbaren Elektrode, 
sowie einer diese Kektrode iiberragende, aus 
elektrisch isolierendem Material hergestellte hohle 
Arbeitsspitze, dadurch gekennzeichnet, daB das 
ElektrolytgefaB (10), eine Rohrenelektrode (12) 
und die Arbeitsspitze (13) derart dicht aneinander 
ansdilieBend angeordnet sind, daB sich durch die 
Arbeitsspitze hindurdi ein nur in Riohtung ins 
Freie (14) hin offener Hohlraum (15) bildet, der 
das Ansaugen der Elektrolytliiissigkeit direkt 
durch die ArbeitsspitzendfEnung ermoglicht 

2. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zumindest das ElektrolytgefaB (10) 
und die Elektrode (12) von einem, aus dektrisch 
isolieieodem Materia heigestellten Mantel (22) 
umgeben sind. 

3. Geitt nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mantel (22) aus einem zylin- 
drischen Mittelteil (23), aus einer sich demselben 
anschlieBenden vorderen Haube (24) und einer 
hinteren Haube (25) besteht, weldie sich zusam- 
men zu einem Handgriff er^nzen* 

4. Gerat nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeicfanet, daB zwischen die hintere Haube (25) 
und den Mittelteil (23) ein mit einer isolierten Zu- 
fiihrung(26) versehener Polschuh(27) eingesetzt 
ist, welcher.innerhalb des Mantels (22) isolieit mit 
der Elektrode (12) verbunden ist. ■ 

5. Gerat nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen dem Polschuh (27) und 
der Elektrode (12) der elektrische AnschluB von 
einem innerhalb des Mantels (22) angeordineten, 
aus elektrisch leitendem StofI bestehenden Ver- 
starkungsk5rper (28) gebildet ist 

6. GeiMt nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeicbnet, daB der Veistarkungskoiper (28) aus 
einem sich der Innenwand des Mantels (22) an- 
passenden Putter besteht. 

7. Gerat nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeighnet, daB die Elektrode (12) einen 
Flansch (29) besitzt, welcher unter Zwischen- 
schaltung einer Dichtung (30) zwisdien den Ver- 
starkun^orper (28) imd die vordere Haube (24) 
gepreBt ist. 

8. Gerat nach Anspruch 1 bis 7^ dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als ElektrolytgefaB (10) ein 
mit seinem offenen Ende (16) sioh der Elektrode 
(12) anschlieBenden Behalter (17) mit elastischer 
Wand angeordnet ist. 

9. Gerat nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Elektrode (12) in Richtung auf 
den BehSlter (17) verlangert ausgebildet ist. 

10. Gerat nach Anspruch 8 oder 9, gekenn- 
zeichnet durch die Anordnung eines den Behalter 
(17) elastisch verformenden und in der hinteren 
Haube (25) asdal verschiebbar gelagerten Druck- 


efslSDOCID:<DE 1130245B1 I > 



2Q» €01/383 


3NSD0CID: <DE 113024581 I > 


